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(W) Fluidspender 



Die Erfindung betrifft einen Fluidspender mit verbesserter 
Handhabung und Oosierung. 

ErfindungsgemaS ist ais Fluidauftragskorper eine fluiddurch- 
lassige Kappe in Verbindung mit einem Fluidspeicherkdrper 
vorgesehen und unter Druckbeanspruchung zumindest eines 
Teiles des Fluidspenders eine Fluidmenge von dem Fluid- 
speicherkorper auf einer auGeren Applikationsflache der 
Kappe bereitstelibar. 

Die Erfindung ist fur Flussigkeitsspender, insbesondere fur 
Korperpflegemittel einsetzbar. 
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Beschreibung 

Die voriiegende Erfindung betrifft einen Fluidspen- 
der. insbesondere fur Flussigkeiten zur Korper- und 
Schonheitspflege, mit einem Fluidvorratsbehalter und 
einem Appiikationskopf, der einen Fluidauftragskorper 
aufweist, dem von einem Innenraum des Fluidvorrats- 
behalters Fluid zufuhrbar ist. 

Spender der eingangs genannten Art zum Kontakt- 
auftrag desodorierender Flussigkeiten, Parfiimen, Erfri- 
schungsmedien und dergleichen sind bekannt, wobei 
z. B. als Appiikationskopf in Verbindung mit einem 
Fluidvorratsbehalter eine im Kopfbereich desselben 
drehbar gelagerte Auftragskugel verwendet wird, deren 
Oberflachenabschnitt innerhalb des Fluidvorratsbehal- 
ters mit der Fliissigkeit benetzt und mit der Flussigkeit 
unter Drehung der Kugel nach auBen zur Applizierung 
an die Korperoberflache gebracht wird. 

Mit derartigen Spendern (Deo-Roller) ist aber nicht 
immer eine hinreichende Dosierungdes Flussigkeitsauf- 
trages mdglich, uberdies erfordert die Lagerung der Ap- 
plikationskugel eine verhaltnismaBig weitreichende 
Ummantelung durch den Vorratsbehalter, der sich bei 
der Applikation des Deodorants am Korper als storend 
erweist. Insbesondere ist die gleichzeitig axiale und ra- 
diale Applikationsfahigkeit des Spenders gering. 

Es sind uberdies bereits Spender fur die vorgenann- 
ten Zwecke bekannt, bei denen die Austrittsoffnung des 
Fluidsvorratsbehalters durch einen fluidpermeablen 
VerschluQ abgedeckt ist. Hierbei tritt jedoch die deso- 
dorierende und/oder parfiimierende Flussigkeit dann, 
wenn die Flussigkeit in dem Vorratsbehalter unter 
SchwerkrafteinfluB den VerschluBkorper trankt, die 
Flussigkeit ungehindert zur auBeren Applikationsflache, 
so daB eine hinreichende Dosierung ebenfalls nicht er- 
folgen kann. Auch eine Steuerung des Fliissigkeitsaus- 
trittes durch ein Fasermedium erweist sich im prakti- 
schen Gebrauch als unzureichend. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ei- 
nen Fluidspender der eingangs genannten Art anzuge- 
ben, durch den es mdglich ist, die Bereitstellung des 
Fluides bei unkompliziertem Aufbau des Spenders do- 
sierbar zu gestalten und zugleich eine auBerst einfache 
Handhabbarkeit des Spenders zu sichern. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB der Fluidauftragskorper eine fluiddurchlassige 
Kappe in Verbindung mit einem kompressiblen Fluid- 
speicher ist und unter Druckbeanspruchung zumindest 
eines Teiles des Fluidspenders eine Fluidmenge von 
dem Fluidspeicherkorper auf einer auBeren Applika- 
tionsflache der Kappe bereitstellbar ist. 

Unabhangig vom Fiillzustand des Vorratsbehalters 
und auch bei langerem Nichtgebrauch desselben, steht 
damit in vorteilhafter Weise im Appiikationskopf des 
Spenders stets eine hinreichende Fluidmenge zur Verfii- 
gung, die auch bereits bei geringer Erhohung des Innen- 
druckes zumindest im Bereich des Fluidspeicherkorpers 
im wesentlichen ohne Verzogerung durch die permeab- 
le Kappe an die AuBenseite derselben tritt und zur Ap- 
plikation verwendbar ist. Eine Entlastung des Innen- 
druckes, z. B. durch Druckentlastung der der fluiddurch- 
lassigen Kappe, fiihrt zu einer entsprechenden Druck- 
entlastung des elastischen Fluidspeicherkorpers, ver- 
bunden mit einem diese Entlastung begleitenden Saug- 
effekt. so daB noch auf der auBeren Applikationsflache 
der fluiddurchlassigen Kappe verbliebenes Fluid, insbe- 
sondere Fliissigkeit, zuriickgesaugt werden kann und 
der Appiikationskopf stets ein im wesentlichen trocke- 
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nes, verschmierungsfreies Erscheinungsbild zeigt. 

GemaB einer vorteilhaften Ausfuhrungsform des Er- 
findungsgegenstandes ist der Fluidauftragskorper eine 
fluidpermeable Kappe aus gesintertem Kunststoff. Eine 
5 solche Kappe weist eine hinreichende Pordsitat auf, laBt 
sich einfach und in verschiedenen, gewunschten Formen 
herstellen und eignet sich aufgrund ihrer glatten Ober- 
flache gut fur den Korperkontakt zur Applikation einer 
desodorierenden und/oder parfumierenden Flussigkeit. 
jo Vorteilhaft laBt sich als Fluidspeicherkorper ein WQr- 
fel. Zylinder oder dgl. aus Schaumstoff- oder Schwam- 
material verwenden, da derartige Materialien eine hohe 
Flussigkeits-Speicherkapazitat mit hoher Kompressibi- 
litat und Elastizitat verbinden. Bereits bei einer gering- 
15 fiigigen Druckbeanspruchung durch mechanischen 
Druck, Gas- oder Flussigkeitsdruck setzt ein derartiger, 
flussigkeitsgetrankter Schaumstoff- oder Schwammkor- 
per hinretchend Flussigkeit frei, die durch die mit dem 
Fliissigkeitsspeicherkorper in Beruhrung befindliche 
20 Kappe und deren Kapillarkanale hindurch zur auBeren 
Applikationsflache der Kappe gefordert wird. uberdies 
ubt der Schaumstoff- oder Schwammkorper bei Druck- 
entlastung im Innenraum des Spenders, insbesondere 
des Aufnahmeraumes fur den Flussigkeitsspeicherkor- 
25 per, der mit dem Innenraum des Fluidvorratsbehalters 
kommunizierend verbunden ist, sofort eine Saugwir- 
kung auf die in der Kappe und auf deren Oberflache 
befindliche Flussigkeit aus, so daB diese bei Beendigung 
der Spenderbenutzung in den Fliissigkeitsspeicherkdr- 
30 per zuriickgesaugt wird und die Kappe stets eine saube- 
re, im wesentlichen trockene Applikationsflache besitzt. 
uberdies wird in Abhangigkeit von der Viskositat des 
Fluides bzw. der Flussigkeit, die appliziert wird, vermie- 
den. das innerhalb der porosen Kapillarstruktur der 
35 Kappe Fliissigkeitsreste verbleiben, die zu einer Verrin- 
gerungder Durchlassigkeitder Kappe fiihren konnten. 

Zur Gewahrleistung einer hinreichenden Bereitstel- 
lung von Flussigkeit auf der Applikationsflache der 
Kappe kann in Verbindung mit dem Appiikationskopf 
40 eine Pumpvorrichtung vorgesehen sein, derart. daB der 
Appiikationskopf eine axiale Relativbewegung zu dem 
Flussigkeitsvorratskorper ausfuhrt, urn eine zuverlassi- 
ge und ausreichende Druckerhdhung im Innenraum zu- 
mindest des Applikationskopfes oder des gesamten 
45 Spenders zu erreichen. Fur die Ausspendung des Fluids 
kann bereits eine geringfiigige Erhohung des Gasdruk- 
kes innerhalb des Applikationskopfes oder des gesam- 
ten Fluidspenders, hervorgerufen z B. durch eine Erwar- 
mung von Hand, ausreichend sein. In Verbindung mit 
50 einer elastischen Deformation von Abschnitten eines 
die Pumpvorrichtung bildenden Ubergangsbereiches 
zwischen dem Appiikationskopf und dem Fluidvorrats- 
behalter kann auch eine direkte Kompression des den 
Fluidspeicherkorper bildenden Schwamm- oder 
55 Schaumstoffkdrpers zur dosierten Bereitstellung der 
Flussigkeit auf der Applikationsflache der Kappe mdg- 
lich sein. 

Nach weiteren. bevorzugten Ausfuhrungsformen der 
Erfindung kann hierfur insbesondere eine elastische La- 
60 gerung des Fluidspeicherkorpers vorgesehen sein. die 
bei im wesentlichen axiater Druckbeanspruchung des 
Applikationskopfes durch elastische Deformation einen 
Kompressionsdruck im Innenraum des Spenders zumin- 
dest auf den flussigkeitsgefullten Schwamm- bzw. 
65 Schaumstoffkorper ausiibt, und diesen zur Obergabe 
von Flussigkeit an die Kappe und durch diese hindurch 
zu deren auBerer Applikationsflache hin veranlaBt In 
Abhangigkeit vom Material des Flussigkeitsvorratsbe- 
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halters kann dann. wenn dieser seinerseits aus einem 
elastisch deformablen Material, wie z. B. Kunststoff be- 
steht, auch der bei einer Druckbeanspruchung auftre- 
tende erhohte Fliissigkeitsund/oder Gasinnendruck des 
Vorratsbehalters zur Druckfdrderung des Fluids bzw. 
der Fliissigkeit aus dem Fluidspeicherkorper verwendet 
werden. 

Insbesondere dann, wenn der Fluid- bzw. Flussig- 
keitsvorratsbehalter aus einem starren Material, wie 
z. B. Glas besteht, wird nach einer weiteren Ausfiih- 
rungsform der Erfindung bevorzugt, dafl zwischen dem 
Applikationskopf und dem Vorratsbehalter ein rohrfor- 
miger Lagerungskorper vorgesehen ist, der zustromsei- 
tig im Bereich der Austrittsoffnung des Vorratsbehal- 
ters an dessen AuGenumfang aufgenommen ist und ab- 
stromseitig den Fluidspeicherkorper und die Kappe la- 
gert. 

Vorzugsweise weist dann, wenn der Fluidvorratsbe- 
halter aus einem Kunststoffmaterial, insbesondere ei- 
nem Weichplastmaterial besteht, der Lagerungskorper 
einen radial nach innen weisenden Flanschvorgang zur 
Lagerung des Fluidspeicherkorpers auf. 

Nach einem weiteren, bevorzugten Ausftihrungsbei- 
spiel der Erfindung besteht der Fluidvorratsbehalter aus 
einem starren Material, insbesondere Glas, und ist der 
Lagerungskorper mit einer radialen Einschniirung ver- 
sehen und zumindest in axialer Richtung kompressibel. 
Diese Einschniirung bildet einerseite eine Auflagerfla- 
che fur den kompressiblen Fluid- bzw. Flussigkeits- 
speicherkorper und andererseits eine Pumpvorrichtung 
mit immanenter Ruckstellfedereinrichtung und im Rah- 
men der axialen Kompressibilitat des Einschniirungsbe- 
reiches eine im wesentlichen axiale Pumpbewegung des 
Applikationskopfes zur Erhohung des Innendruckes zu- 
mindest innerhalb des Applikationskopfes gestattet. 

Vorzugsweise bildet der Lagerungskorper abstrom- 
seitig oberhalb der Einschniirung einen Zylinderraum 
zur Aufnahme des Fluidspeicherkorpers, wobei ein 
stirnseitiger Umfangsrandbereich des Lagerungskor- 
pers im Eingriff mit der Kappe ist und einer kompakten 
Verbundlagerung von Kappe und Schaumstoff- bzw. 
Schwammkorper dient. 

Eine weitere vorteiihafte Ausbildung zur Erleichte- 
rung des Bereitstellens, insbesondere viskoser Fliissig- 
keiten und Suspensionen, die einen hoheren Innendruck 
im Bereich des Fluidspeicherkorpers des Spenders er- 
fordern, kann der erfindungsgemaBe Fluidspender vor- 
zugsweise so ausgestaltet sein, daB in einem Fluidkanal 
zwischen einem Innenraum des Applikationskopfes. in 
dem der Fluidspeicherkorper aufgenommen ist, und 
dem Innenraum des Fluidvorratsbehalters eine Ventil- 
einrichtung angeordnet ist. Diese Ventileinrichtung 
kann insbesondere eine Ventilklappe eines Riickschlag- 
ventiles sein, die integral mit dem Lagerungskorper aus- 
gebildet und einseitig gelenkig an diesem gelagert ist, 
wobei das Riickschlagventil geschlossen ist, wenn der 
Druck im Innenraum des Applikationskopfes den Druck 
innerhalb des Fluidvorratsbehalters iibersteigt. Dies ist 
insofern vorteilhaft, als hierdurch bei Ausbildung eines 
hoheren Innendruckes im Applikationskopf, insbeson- 
dere durch mechanische Beanspruchung desselben in 
Verbindung mit dem elastischen Lagerungskorper zwi- 
schen Applikationskopf und Fluidvorratsbehalter, eine 
allgemeine Druckausbreitung innerhalb des Fluidvor- 
ratsbehalters, der ein betrachtlich groBeres Innenvolu- 
men besitzt als der Applikationskopf, vermieden wer- 
den kann, vielmehr eine spezifische Druckerhohung im 
Bereich des porosen Fluidspeicherkorpers zu einer ver- 



besserten Fluidbereitstellung auf der auBeren Applika- 
tionsflache. insbesondere bei Auftreten eines erhohten 
FlieBwiderstandes fur das Fluidmedium, fiihrt und somit 
die Ausspendung erleichtert ist. Bei Druckentlastung im 

5 Kopfbereich des Spenders offnet das Ruckschlagventil 
den Fluidkanal zwischen dem Innenraum des Applika- 
tionskopfes und dem Innenraum des Fludivorratsbehal- 
ters, so daB weiteres Fluid aus letzterem zu dem Fluid- . 
speicherkorper gefiihrt werden kann. 

io GemaB einer weiteren, bevorzugten Ausgestaltung 
der Erfindung ist die Kappe koaxial innen mit einer 
becherformigen Ausnehmung versehen, die eine stirn- 
seitige Innenbodenflache aufweist, welche in Kontakt 
mit dem Fluidspeicherkorper ist. 

is Zur Verbesserung der Dosierung und lokal auf der 
auBeren Applikationsflache der Kappe definierten Be- 
reitstellung der Fliissigkeit, kann die Kappe vorzugswei- 
se stirnseitig materialschwachende Vertiefungen. insbe- 
sondere in Umfangsrichtung verteilt angeordnete Ver- 

20 tiefungen aufweisen, urn an diesen gezielten Schwach- 
stellen der Materialdicke eine Erhohung des Durchflus- 
ses der Fliissigkeit unter Berticksichtigung der Viskosi- 
tat derselben zu erreichen. Eine entsprechende vorteii- 
hafte Wirkung kann auch dadurch erreicht werden. daB 

25 die Innenbodenflache der Kappe umfangsseitig durch 
eine Ringnutvertiefung begrenzt ist. Da eine Material- 
schwachung zu einer Verringerung des DurchfluBwi- 
derstandes fur das Fluid fiihrt, kann durch gezielte Aus- 
wahl der radialen und/oder axialen Wanddicke der Kap- 

jo pe unter Berucksichtigung eines abgerundeten Uber- 
gangsbereiches zwischen diesen Abschnitten eine Ab- 
stimmung der Dosierung und lokalen Verteilung der 
Fliissigkeit auf der auBeren Applikationsflache der Kap- 
pe erreicht werden. Vorzugsweise besitzt somit die 

35 Kappe in unterschiedlichen Abschnitten eine unter- 
schiedliche Wandstarke und wird bevorzugt, daB die 
axiale Dicke der Kappe im Bereich der Innenbodenfla- 
che geringer ist als eine radiale Wanddicke der Kappe. 
Eine bevorzugte Aufnahme innerhalb des Applika- 

40 tionskopfes kann dadurch erfolgen, daB die Kappe einen 
abstromseitigen Endbereich des Lagerungskorpers, ins- 
besondere oberhalb der Einschniirung, axial umgreift. 

Eine ausreichende Medienkapazitat bzw. Haltekapa- 
zitat zur Verhinderung eines seitlichen Ablaufens des 

45 Fluides bzw. der Fliissigkeit an der Kappe kann im we- 
sentlichen bereits durch eine radial nach auBen zuneh- 
mende Materialdicke der Kappe erreicht und der Fliis- 
sigkeitdurchtritt durch die Kappe auf diese Weise ge- 
steuert. werden. Eine weitere Homogenisierung kann 

50 vorzugsweise dadurch erreicht werden, daB die Kappe, 
insbesondere entlang einer Innenwandung des abstrom- 
seitigen Endabschnittes des Lagerungskorpers aufge- 
nommen. eine radiale Wulst aufweist, die den Lage- 
rungskorper nach auBen uberdeckt und zu einer Ver- 

55 groBerung des radialen Diffusionsweges des auszuspen- 
denden Mediums fiihrt. 

Eine Verlangerung des radialen Durchtrittsweges des 
Fluides bzw. der Fliissigkeit durch die Kappe kann auch 
dadurch erreicht werden, daB die Innenbodenflache der 

60 Kappe durch eine Ringschulter begrenzt ist, die ihrer- 
seits zu einer, radial auswirts beabstandeten, inneren 
Umfangswandung der Kappe eine Ringnut begrenzt, 
welche eine Aufnahme fur den Lagerungskorper bildet. 
Durch diese oder eine vergleichbare Gestaltung wird 

65 ein im wesentlichen radial maanderformiger Fluidstrd- 
mungsweg im Umfangsrandbereich der Kappe von in- 
nen nach auBen erreicht. 
Zur Vorbeugung gegen ein Herablaufen der Flussig- 



DE 39 38 

5 

keit von der Appiikationsflache nach auBen und axial 
abwarts in Richtung des Fluidvorratsbehalters, kann 
vorzugsweise im Umfangsrandbereich der stirnseitigen. 
auBeren Appiikationsflache der Kappe zumindest ein 
Ringeinschnitt oder eine umlaufende Ringnut vorgese- 5 
hen sein. Eine derartige Ringnut bildet ein Reservoir zur 
Aufnahme von nicht benotigten Fluidresten bzw. Fliis- 
sigkeitstropfen, wobei diese auch wahrend des Ver- 
schlusses des Spenders durch einen SchraubverschluB- 
korper im Nichtgebrauchszustand in der Ringnut ver- 10 
bleiben konnen. 

In Abhangigkeit von der Art des auszuspendenden 
Mediums und dem Applikationszweck weist die Appli- 
kations-Stirnflache der Kappe vorzugsweise eine kon- 
vexe oder konkave Krtimmung auf und ist insbesondere 15 
als muldenformige Vertiefung gestaltet. 

In einer anderen Gestaltung des Applikationskopfes 
kann die Kappe auch als im wesentlichen lediglich stirn- 
seitiger VerschluQ und Bodeneinsatz in einen Aufnah- 
merohrkorper des Applikationskopfes, der z. B. durch 20 
den Lagerungskorper gebildet ist, eingesetzt sein. Die 
Sinterplatte besitzt in diesem Fall abgerundete Kanten, 
wobei eine Innenlippe ein einwarts geneigtes, stirnseiti- 
ges Ende des Aufnahmerohrkorpers hintergreift. Dieser 
ist vorzugsweise in eine Umfangsnut des Einsatzes ein- 25 
gesetzt. 

Ein sicherer VerschluB des Spenders im Nichtge- 
brauchszustand wird vorzugsweise dadurch erreicht, 
daB der Fluidvorratsbehalter ein Schraubgewinde zum 
Eingriff mit einem Gegengewinde eines Schraubver- 30 
schluBkorpers zum VerschluB des Spenders aufweist. 
Hierbei ist der SchraubverschluBkorper becherformig 
gestaltet und nach einer vorteilhaften Ausfuhrungsform 
des Erfindungsgegenstandes mit einem Ringvorsprung 
im inneren Bodenbereich zum Kontakt mit der Kappe 35 
versehen. Diese wird so zuverlassig geschtitzt. 

Zur Vermeidung unerwunschter Verlagerungen des 
Applikationskopfes oder einer Druckbeanspruchung 
desselben mit der Gefahr einer unerwunschten Bereit- 
stellung von Fluid aus dem Fluidspeicherkorper wah- 40 
rend des Transposes des verschlossenen Spenders, 
weist der SchraubverschluBkorper in Umfangsrichtung 
beabstandete, im Querschnitt vorzugsweise halbkreis- 
formige oder dreieckige Eingriffsstticke auf. die schar- 
nierartig an einer Innenumfangsflache der Schraubver- 45 
schluBkappe zum Eingriff in eine, vorzugsweise durch 
die Einschnurung zwischen Applikationskopf und Fluid- 
vorratsbehalter gebildete radiale Ausnehmung gelagert 
sind, welche zwischen dem Fluidvorratsbehalter und 
dem Applikationskopf in Umfangsrichtung gebildet ist. 50 

Die Erfindung wird nachstehend anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen und zugehorigen Zeichnungen naher 
erlautert. In diesen zeigen: 

Fig. 1 einen Applikationskopf eines Spenders nach 
einem Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung 55 
in Verbindung mit einem Fluidvorratsbehalter des 
Spenders im axialen Teilschnitt, 

Fig. 2 eine ahnliche Darstellung wie in Fig. I, jedoch 
fur einen Fluidvorratsbehalter aus starrem Material, 

Fig. 3 eine Darstellung ahnlich derjenigen in Fig. 2 60 
mit modifizierter Applikationskappe des Spenders nach 
einem Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung, 

Fig. 4 eine Kappe fur einen Spender nach einem Aus- 
fuhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung, ahnlich 
derjenigen in Fig. 3, 65 

Fig. 5 eine Modifikation einer Kappe eines Spenders 
in Verbindung mit einem Lagerungskorper in axialem 
Teilschnitt, 
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Fig. 6 eine Modifikaton einer Kappe eines Spenders 
nach der vorliegenden Erfindung in einer Darstellung 
ahnlich derjenigen in Fig. 4, 

Fig. 7 eine Modifikation einer Kappe ahnlich der Dar- 
stellung in Fig. 6, 

Fig. 8 eine Modifikation eines Applikationskopfes ei- 
nes Spenders nach der vorliegenden Erfindung mit ei- 
nem stirnseitigen Kappeneinsatz in einem rohrformigen 
Aufnahmekdrper im axialen Teilschnitt, 

Fig. 9 eine Darstellung eines oberen Bereiches des 
Spenders in verschlossenem Zustand mit einem 
SchraubverschluBkorper im axialen Teilschnitt. 

Die Erfindung wird zunachst in ihren Grundzugen 
anhand der Fig. 1 und 2 erlautert. Diese zeigen einen 
Kopfbereich eines Spenders ! nach einem Ausfuhrungs- 
beispiel der vorliegenden Erfindung in axialer Schnitt- 
darstellung, der im wesentlichen aus einem Applika- 
tionskopf 2 und einem Fluidvorratsbehalter 3 besteht. 
Der Fluidvorratsbehalter 3 ist ein zylindrischer, boden- 
seitig geschlossener Behalter.der hier lediglich teilweise 
dargestellt ist und der mit einem auszuspendenden 
Fluid, insbesondere einer desododierenden. parfiimie- 
renden oder ahnlichen Flussigkeit gefullt ist. In Abhan- 
gigkeit vom Fuilzustand des Behalters befindet sich in 
diesem uber der Flussigkeit eine Gasphase derselben, 
begunstigt durch leicht fluchtige, wie z. B. alkoholische 
Bestandteile, gegebenenfalls mit Luft vermischt. 

Der Applikationskopf 2 besteht hauptsachlich aus ei- 
ner Kappe 4 mit einer auBeren Appiikationsflache 5, die 
im vorliegenden Fall konkav gekrummt. Die Kappe 4 
besteht aus einem porosen Material, insbesondere aus 
gesintertem Kunststoffmaterial, wobei die Kunststoff- 
partikel in ihrer GroBe bei der Herstellung der Kappe 4 
so gewahlt sind, daB in Abhangigkeit von der Konsi- 
stenz des auszuspendenden Mediums die Kappe 4 einen 
optimalen Durchtrittswiderstand aufweist und die ange- 
messene Bereitstellung der Flussigkeit auf der auBeren 
Appiikationsflache 5 gewahrleistet. Die Kappe 4 ist 
uber einen Lagerungskorper 6, der in einer Rastverbin- 
dung mit einem Offnungsflansch des Fluidvorratsbehal- 
ters 3 ist, an dem Fluidvorratsbehalter 3 gelagert und 
durch einen PreBsitz auf einem axialen Vorsprung 7 des 
rohrformigen Lagerungskorpers 6 aufgenommen. Der 
Lagerungskorper, der vorzugsweise ebenfalls aus 
Kunststoff besteht, weist einen radial einwarts weisen- 
den Flanschvorsprung 8 auf, auf dem ein Fluidspeicher- 
korper 9 in einem Innenraum 10 des Applikationskopfes 
2 zwischen dem Flanschvorsprung 8 und einer Innenbo- 
denflache 1 1 der Kappe 4 aufgenommen ist. 

Der Fluidspeicherkorper 9 ist vorzugsweise ein zylin- 
drisches oder wurfelformiges Schwamm- oder Schaum- 
stoffstuck, das eine hohe Flussigkeitsspeicherkapazitat 
besitzt sowie uberdies elastisch und kompressibel ist. 

Fur den Gebrauch des Spenders, dessen VerschluB- 
elemente (vergl. Fig. 9) in den Fig. 1 und 2 nicht darge- 
stellt sind. geniigt ein einmaliges Umdrehen oder Schut- 
teln desselben, so daB die Kappe 4 nach unten weist und 
die in dem Behalter 3 befindliche Flussigkeit den Fluid- 
speicherkorper 9 trankt, dessen Porositat auf die Visko- 
sitat des Fluides abgestimmt ist. Auf diese Weise wird 
unabhangig von der Haufigkeit des Gebrauches des 
Spenders bestandig innerhalb des Applikationskopfes 
ein bestimmter Flussigkeitsvorrat zur Ausspendung be- 
reitgehalten und bereits eine geringfugige Druckerhd- 
hung des Innendruckes innerhalb des Innenraumes tO 
bzw. des Innenraumes 12 des Fluidvorratsbehalters 3 
fuhrt zu einem Kompressionsdruck auf die in den Poren 
des Fluidspeicherkorpers 9 gespeicherte Flussigkeit, so 
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daQ diese durch die gesinterte Kunststoffkappe 4 nach 
auBen auf die auBere Applikationsflache 5 tritt und auf 
die Korperoberflache appliziert werden kann. 

Eine solche Druckerhohung kann in der Art einer 
Pumpwirkung z. B. durch geringfiigige Druckausiibung 
auf den Fluidvorratsbehalter 3, unterstutzt durch einen 
gewissen Applikationsdruck auf die Kappe 4. erreicht 
werden. Gegebenenfalls kann aufgrund des niedrigen 
Siedepunktes fluchtiger. alkoholischer Bestandteile der 
auszuspendenden Flussigkeit auch bereits die Erwar- n 
mung durch die Handwarme des Benutzers fiir eine 
Ausspendung von Flussigkeit aus dem Schaumstoffkor- 
per 9 auf die Applikationsflache 5 durch die Kappe hin- 
durch ausreichend sein. Bei der Ausfuhrungsform nach 
Fig. 1 fiihrt der radiale Ringraum 10 innerhalb des Ap- i 
plikationskopfes 2 dazu, daB die Forderung der Flussig- 
keit nach auBen im wesentlichen stirnseitig auf die Ap- 
plikationsflache 5 erfolgt und ein zumeist unerwiinsch- 
ter, radialer Flussigkeitsdurchtritt durch die Kappe 4, 
der zumeist von einem seitlichen Herunterlaufen an der 2 
AuBenseite der Kappe 4 begleitet ist, unterbleibt. 

Gegebenenfalls kann auch eine elastische Deforma- 
tion des Lagerungskorpers 6 in Verbindung mit einer 
direkten Druckbeaufschlagung des Fluidspeicherkor- 
pers 9 die Spenderwirkung unterstutzen. 2 

Bei Druckentlastungder Innenraume 10, 12 des Spen- 
ders 1, die sowohl auf mechanischem Wege als auch 
durch Abkuhlung erfolgen kann, fuhrt die mit der Po- 
renentlastung einhergehende Saugwirkung des 
Schaumstoffkorpers 9 dazu, daB gegebenenfalls noch 3 
auf der Applikationsflache 5 befindliche Flussigkeitsre- 
ste durch die Kappe 4 hindurch zuriickgesaugt werden 
und die Kappe 4 stets ein trockenes, verschmierungs- 
freies Erscheinungsbild bietet 

Der Applikationskopf gemaB Fig. 2 unterscheidet 3 
sich von demjenigen des Spenders nach Fig. 1 einmal 
dadurch, daB hierbei der Fluidvorratsbehalter 3 aus ei- 
nem starren Material, insbesondere aus Glas besteht, so 
daB eine auBere Pumpwirkung durch diesen entfallt In 
Fig. 2 ist eine Pumpvorrichtung zur Erhohung des In- 4 
nendruckes innerhalb des Spenders I, einhergehend mit 
einer groBeren Beweglichkeitdes Applikationskopfes 2, 
durch den Lagerungskorper 6 gebildet, der aus einem 
elastischen Kunststoffmaterial besteht und eine radiale 
Einschniirung 13 aufweist. Bereits durch einen geringfii- 4 
gigen Druck im wesentlichen axial auf den Applika- 
tionskopf 2 kann, bedingt durch die Innendruckerho- 
hung in dem Spender 1, sowie gegebenenfalls auch 
durch Einwirken direkter Kompressionskrafte auf den 
Schaumstoffkorper 9 durch die Einschniirung 13 unmit- ; 
telbar eine Flussigkeitsausspendung aus dem Schaum- 
stoffkorper 9 durch die Kappe 4 aus oesintertem Kunst- 
stoffmaterial hindurch auf die auBere Applikationsfla- 
che 5 des Spenders 1 erfolgen. Auch hierbei kommt eine 
hinreichende Innendruckerhohung lediglich durch Er- < 
warmung des Glasvorratsbehalters 3 infolge der Hand- 
warme des Benutzers in Betracht. Wie in Fig. 1 gezeigt 
ist, ist durch Bemessung des Schaumstoffkorpers 9 und 
Belassung eines Ringraumes 10 innerhalb des Applika- 
tionskopfes 2 dafur Sorge getragen, daB im wesentli- < 
chen eine stirnseitige Flussigkeitsbereitstellung auf der 
AuBenseite der Kappe 4 erfolgt Die Materialelastizitat 
der die Pumpvorrichtung bildenden Einschniirung 13 
bewirkt in der Art einer Riickstellfeder die Druckentla- 
stung des Innenraumes des Spenders 1 und Ruckfiih- 1 
rung des Applikationskopfes 2 nach Betatigung in die 
Ausgangslage. 

Obwohl dies in Fig. 2 nicht dargestellt ist, kann im 
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Bereich eines durch die Einschniirung 13 gebildeten 
Fluidkanales 14 auch ein Ruckschlagventil angeordnet 
sein, urn in Abhangigkeit vom Innendruck in dem Spen- 
der 1. genauer von der Druckdifferenz zwischen dem 
Innenraum 10 und dem Innenraum 12 des Spenders 1 
den Fluidkanal 13 zu verschlieBen. Dies kann insbeson- 
dere dann vorteilhaft sein, wenn die Ausspendung des 
Fluides aufgrund seiner Konsistenz einen hoheren In- 
nendruck vorteilhaft erscheinen laBt, der aufgrund des 
gegenuber dem Innenraum 12 wesentlich geringeren 
Volumens des Innenraumes 10 des Applikationskopfes 2 
im Bereich des Schaumstoffkorpers 9 leicht erreichbar 
ist, wenn bei Pumpbetatigung das Ruckschlagventil, ins- 
besondere eine einseitig gelenkig angelenkte Ventil- 
klappe zu dem Innenraum 12 des Fluidvorratsbehalters 
3 geschlossen ist Im Falle der Druckentlastung bzw. der 
Einwirkunq einer Flussigkeitssaule auf die Ventilklappe 
konnte die Flussigkeit unter Offnung des Ventiles wie- 
der zum Fluidspeicherkorper 9 im Innenraum 10 gelan- 
gen. 

Wie insbesondere nachfolgend unter Bezugnahme 
auf Modifikationen der Kappe 4 noch naher erlautert 
wird, kann durch definiertes Vorsehen von Material- 
schwachungen im Stirnbereich der Kappe 4 fiir definier- 
te Austrittsstellen gesorgt werden, an denen die Flussig- 
keit aufgrund des geringen DurchfluBwiderstandes nach 
auBen auf die Applikationsflache 5 tritt Generell ist der 
stirn- oder bodenseitige Bereich der Kappe 4 mit einer 
deutlich geringeren Materialstarke hergestellt als der 
radiale Umfangwandbereich, der sich im wesentlichen 
axial in Richtung des Lagerungskorpers 6 erstreckt 
Durch die Gestaltung der Kappe gemaB den Fig. t und 
2 ist es dennoch moglich, trotz verhaltnismaBig geringer 
Wandstarke der auBeren, sich im wesentlichen axial er- 
streckenden Umfangswandung der Kappe 4 einen ho- 
hen DurchfluBwiderstand in dieser Richtung sicherzu- 
stellen. Geringe Wandstarken der Kappe 4 haben bei 
der Herstellung derselben aus gesintertem Kunststoff- 
material neben Materialersparnis insbesondere den 
Vorteil geringer Formaufwarm- und Abkiihlzeiten und 
damit kurze Zykluszeiten fiir die Sinterherstellung des 
Kunststoff-PreBformteiles. 

Der Applikationskopf gemaB Teilschnittdarstellung 
in Fig. 3 unterscheidet sich von demjenigen in Fig. 2 
insoweit, als hierbei der Fluidspeicherkorper 9 ein 
Schwammstuck ist und die Kappe 4 eine becherfdrmige 
Ausnehmung mit einer Ringschuiter 15 aufweist, die ih- 
rerseits zu einer inneren Umfangswandung der Kappe 4 
eine Ringnut 16 begrenzt, welche eine Aufnahme fur 
den Lagerungskorper 6 bildet Wie auch in den vorlie- 
genden Fallen, umgreift die Kappe 4 in axialer Richtung 
einen stirnseitigen Umfangsrandbereich des Lagerungs- 
korpers 6, der einen Zylinderraum bildet zur Aufnahme 
des Schwammkdrpers 9. Auch in diesem Fall kann der 
Durchtritt der in dem Schwammkdrper 9 gesammelten 
Flussigkeit stirnseitig durch die Kappe 4 nach auBen 
durch die gleiche Pumpbetatigung erfolgen, die bereits 
in Verbindung mit der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 2 
erlautert wurde. In Fig. 3 ist der radiale DurchfluBwi- 
derstand in einem Ringbereich 17 der Kappe 4 durch 
vergroBerte Materialstarke weiter erhdht, so daB ein 
seitliches Herablaufen der ausgespendeten Flussigkeit 
von der Applikationsflache 5 der Kappe 4 vermieden 
wird. In Verbindung mit der Druckbetatigung des Spen- 
ders 1 kann selbstverstandlich auch eine unmittelbare 
Kompression des Schwammkdrpers 9 im Gefolge der 
elastischen Deformation der Einschurung 13 erfolgen. 

Fig. 4 zeigt eine modifizierte Kappe 4, deren Innen- 
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bodenflache !1 stirnseitig mit materialschwachenden 
Ringnuten 18 versehen ist, so daB uber diese Ringnuten 
18 ein bevorzugter Austria der in dem — hier nicht 
gezeigten — Fliissigkeitsspeicherkdrper gespeicherten 
Flussigkeit auf die Applikationsflache 5 und damit eine 
gezielte Ausspendung der Flussigkeit erfolgen kann. 

Die Fig. 5 und 6 zeigen weitere Modifikationen der 
Kappe 4 im Rahmen des eingangs erlauterten Spenders 
1. wobei auch hier, wie schon in Fig. 4, die Pumpbetati- 
gungsvorrichtung bzw. der Fluidspeicherkorper im Ap- 
plikationskopf des Spenders weggelassen sind. In Fig. 5 
ist die becherfdrmige, porose Kappe 4 mit einem Zylin- 
derabschnitt 19 in den oberen Zylinderbereich des La- 
qerkorpers 6 eingesetzt und ist mit einer radialen Ring- 
wulst 20 versehen, die die radiale Materialdicke der 
Kappe 4 gegenuber der bodenseitigen Materialdicke 
weiter erhoht und damit sicher ein seitliches Ablaufen 
der auf die Applikationsflache 5 ausgetretenen Flussig- 
keit verhindert ist. Auch ist aus dem Innenraum tl ein 
radialer Durchtritt von Flussigkeit aus dem, hier nicht 
gezeigten, Fliissigkeitsspeicherkorper durch die Wulst 
20 betrachtlich erschwert. • 

Fig. 6 zeigt eine weitere Modifikation der Kappe 4, 
die sich gegenuber der Ausfuhrungsform nach Fig. 4 
vor allem dadurch auszeichnet, daB im Umfangsrandbe- 
reich der stirnseitigen, auBeren Applikationsflache 5 der 
Kappe 4 eine Ringnut 21 ausgebildet ist, die eine Flusig- 
keitsfalle fur auf der Applikationsflache 5 befindliche 
Flussigkeit bei radialem AbflieQen bildet, so daB auch 
hier Vorsorqe getroffen ist, daB ein radiales AbflieBen 
von Flussigkeit von dem Applikationskopf 2 verhindert 
wird. AuBerdem kann, je nach Lage und Ausbildung der 
Ringnut 21, in Verbindung mit der inneren Aufnahme- 
nut 16 in radialer Richtung ein maanderformiger Durch- 
trittsweg fur den Durchtritt von Flussigkeit von dem 
Fluidspeicherkorper radial nach auBen durch die Kappe 
4 hindurch gebildet werden, so daB der DurchfluBwider- 
stand entsprechend vergroBert und auch insoweit ein 
seitliches Austreten von Flussigkeit im wesentiichen 
vermieden ist. 

Selbstverstandlich konnen die vorerlauterten, ver- 
schiedenartigen Modifikationen fur die Gestaltung der 
Kappe 4 auch in beliebiger Kombination miteinander an 
einer einzelnen Kappe 4 vorgesehen sein, urn ein seitli- 
ches Ablaufen von Flussigkeit zu vermindern und eine 
bequeme und zuverlassige Handhabung des Spenders 
sicherzustellen. 

In Fig. 7 ist eine Kappe 4 mit einer inneren Ringnut 22 
gezeigt, wobei die Ringnut 22 eine entsprechende Funk- 
tion wie die Nuten 18 gemaB Fig. 4 besitzt und eine 
definierte Schwachstelle zum Ziel gerichteten Durch- 
tritt der Flussigkeit durch die Kappe 4 auf die Applika- 
tionsflache 5 bildet. Zugleich ist die Applikationsflache 5 
konkav muldenfdrmig gestaltet, urn einen gewissen 
Flussigkeitsvorrat auf der Applikationsflache 5 aufzu- 
nehmen. Auch wird hierdurch ein Beitrag dazu geleistet, 
ein seitliches AbflieBen der Flussigkeit zu verhindern. 

Fig. 8 zeigt eine alternative Ausfuhrungsform fur die 
Herstellung der Kappe 4 und die Gestaltung des Appli- 
kationskopfes 2, dergestalt, daB hierbei die Kappe 4 
einen im wesentiichen stirnseitigen Einsatz in einen Auf- 
nahmerohrkdrper 24 bildet, wodurch einerseits Materi- 
al fur die Sinterkappe 4 eingespart werden kann und die 
Formbelegungszeiten fur die Herstellung der Kappe 4 
verkurzt werden. Die Kappe 4 besitzt in diesem Fall 
eine Innenlippe 23, welche den einwarts abgewinkelten 
Umfangsrandbereich des Aufnahmerohrkorpers 24 hin- 
tergreift, so daB eine sichere Verbindung zu dem Auf- 



nahmerohrkorper 24 gewahrleistet ist, der in eine Um- 
fangsnut 25 der Kappe 4 eingreift. Abgerundete Kanten 
der Kappe 4 im Umfangsbereich sorgen fur eine beque- 
me Verwendbarkeit des Spenders 1, wobei eine gegen- 
5 uber dem Mittenbereich der Kappe 4 vergroBerte Ma- 
terialstarke den radialen Flussigkeitsdurchtritt ebenfalls 
beschrankt 

Weitere Elemente des Applikationskopfes 2 ein- 
schlieBlich der Lagerung fur den Flussigkeitsspeicher- 
io korper sind in dieser Darstellung der Einfachheit halber 
weggelassen. 

Fig. 9 zeigt ein Oberteil des Spenders 1 mit einem 
SchraubgewindeverschluB desselben durch einen be- 
cherformigen Schraubgewindekorper 26, der entlang ei- 

15 nes zylindrischen Innenwandabschnittes ein Rundge- 
winde 27 aufweist, das in Gewindeeingriff mit einem 
AuBengewinde 28 des oberen Endes des Fluidvorrats- 
behalters 3 ist. Auf diese Weise kann der Spender 1. vor 
Verdunstung des Spendermediums geschiitzt, bei Nicht- 

20 gebrauch aufbewahrt oder aber auch nach der Fullung 
des Spenders in groBeren Verpackungseinheiten trans- 
portiert werden. 

Zur moglichst druck/reien Ruhigsteilung des Applika- 
tionskopfes 2 wahrend des Transporter die wiinschens- 

25 wert ist, urn ein unerwunschtes Ausfordern von Flussig- 
keit aus dem Spender 1 durch unabsichtlich erhohten 
Innendruck zu vermeiden, ist einerseits der Schraubver- 
schluBkorper 26 im Bodenbereich mit einem Ringvor- 
sprung 29 zum Kontakt mit der Kappe 4 versehen und 

30 weist andererseits der SchraubverschluBkorper in Um- 
fangsrichtung beabstandete Eingriffsstucke 30 auf. Die 
Eingriffsstucke 30 sind gelenkig einseitig an einer Innen- 
umfangsflache des SchraubverschluBkorpers 16 
schwenkbar gelagert, derart, daB sie beim Aufschrauben 

35 des SchraubverschluBkorpers 26 auf den Fluidvorrats- 
korper 3 allmahlich radial einwarts in eine Ausnehmung 
31 eingreifen, die zwischen dem Fluidvorratsbehalter 3 
und dem Applikationskopf 2 gebildet ist und vorzugs- 
weise durch die Einschnurung 13 (vergl. Fig. 2) begrenzt 

40 wird. Auf diese Weise wird eine schraub- oder trans- 
portbedingte Druckbeanspruchung des Applikations- 
kopfes 2 durch Arretierung desselben mit Hilfe der Ein- 
satzstiicke 30 und damit ein unerwunschter Flusigkeits- 
austritt bei verschlossenem Spender 1 vermieden. Vor- 

45 zugsweise sind im Abstand von 120° drei derartiger 
Einsatzsuicke 30 vorgesehen; im vorliegenden Fall 
weist der SchraubverschluBkorper 26 vier derartiger 
beweglicher und in einem Querschnitt im wesentiichen 
halbkreisformiger Eingriffsstucke 30 auf. 

50 Durch die vorliegende Erfindung wird ein zuverlassig 
arbeitender Fluid- oder Flussigkeitsspender geschaffen, 
der sich durch eine dosierte Bereitstellung der Flussig- 
keit in Verbindung mit einer Pumpvorrichtung, das Ver- 
meiden eines seitlichen Ablaufens der bereitgestellten 

55 Flussigkeit von dem Applikationskopf 2 und die standi- 
ge Betriebsbereitschaft im Zusammenhang mit einer 
Fliissigkeitsbevorratung innerhalb des Applikations- 
kopfes 2 durch einen porosen Speicherkorper auszeich- 
net. 
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Patentanspruche 

1. Fluidspender, insbesondere fur Fliissigkeiten zur 
Korper- und Schdnheitspflege. mit einem Fluidvor- 
ratsbehalter und einem Applikationskopf, der einen 
Fluidauftragskorper aufweist, dem von einem In- 
nenraum des Fluidvorratsbehalter Fluid zufuhrbar 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB der Fluidauf- 
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tragskorper eine fluiddurchlassige Kappe (4) in 
Verbindung mit einem Fluidspeicherkorper (9) ist 
und unter Druckbeanspruchung zumindest eines 
Teiles des Fluidspenders (1) eine Fluidmenge von 
dem Fluidspeicherkorper (9) auf einer auBeren Ap- 5 
plikationsflache (5) der Kappe (4) bereitsteilbar ist. 

2. Fluidspender nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Fluidauftragskorper eine fluid- 
permeable Kappe (4) aus gesintertem Kunststoff 
ist. io 

3. Fluidspender nach einem der vorhergehenden 
Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Fluidspeicherkorper (9) aus einem kompressi- 
blen, pordsen Schaumstoff- oder Schwammaterial 
besteht. 15 

4. Fluidspender nach zumindest einem der vorher- 
gehenden Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB in Verbindung mit dem Applikationskopf 
(2) eine Pumpvorrichtung (13) vorgesehen ist. 

5. Fluidspender nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 20 
zeichnet, daB zumindest die Kappe (4) des Applika- 
tionskopfes (2) zumindest axial relativ zu dem 
Fluidvorratsbehalter (3) verlagerbar ist und die 
Pumpvorrichtung als ein Verbindungsbereich (13) 
zwischen dem Applikationskopf (2) und dem Fluid- 25 
vorratsbehalter (3) ausgebildet ist. 

6. Fluidspender nach zumindest einem der vorher- 
gehenden Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net. daB zwischen dem Appplikationskopf (2) und 
dem Fluidvorratsbehalter (3) ein rohrformiger La- 30 
gerungskorper (6) vorgesehen ist. an dem der Fluid- 
speicherkorper (9) und die Kappe (4) gelagert sind. 

7. Fluidspender nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Fluidvorratsbehalter (3) aus 
Kunststoff besteht und der Lagerungskorper (6) ei- 35 
nen radial einwarts weisenden Flanschvorsprung 
(8) zur Lagerung des Fluidspeicherkorpers (9) auf- 
weist. 

8. Fluidspender nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Fluidvorratsbehalter (3) aus ei- 40 
nem inkompressiblen Material insbesondere Glas, 
besteht und der Lagerungskorper (6) mit einer ra- 
dialen Einschnurung (13) versehen ist. 

9. Fluidspender nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einschnurung (13) eine Pumpvor- 45 
richtung integral mit einer Ruckstellfeder bildet. 

10. Fluidspender nach zumindest einem der vorher- 
gehenden Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB in einem Fluidkanal (15) zwischen einem 
Innenraum (10) des Applikationskopfes (2), in dem 50 
der Fluidspeicherkorper (9) aufgenommen ist. und 
dem Innenraum (12) des Fluidvorratsbehalters (3) 
eine Ventileinrichtung angeordnet ist. 

11. Fluidspender nach zumindest einem der vorher- 
gehenden Anspruche 1 bis 10, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB die Ventileinrichtung eine Ventilklap- 

pe eines Ruckschlagventils ist und das Ruckschlag- 
"ventil geschlossen ist, wenn der Druck im Innen- 
raum (10) des Applikationskopfes (2) den Druck 
innerhalb des Fluidvorratsbehalters (3) ubersteigt. 60 

12. Fluidspender nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Lagerungskorper (6) ab- 
strdmseitig oberhalb der Einschnurung (13) einen 
Zylinderraum zur Aufnahme des Fluidspeicherkor- 
pers (9) bildet und ein stirnseitiger Umfangsrandbe- 65 
reich des Lagerungskorpers (6) in Eingriff mit der 
Kappe (4) ist. 

13. Fluidspender nach zumindest einem der vorher- 



gehenden Anspruche 1 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kappe (4) koaxial innen eine be- 
cherformige Ausnehmung mit einer stirnseitigen 
Innenbodenflache (11) aufweist, die in Kontakt mit 
dem Fluidspeicherkorper (9) ist. 

14. Fluidspender nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Innenbodenflache (11) der 
Kappe (4) stirnseitig materialschwachende Vertie- 
fungen (18) , insbesondere in Umfangsrichtung ver- 
teilt angeordnet, aufweist. 

15. Fluidspender nach einem der vorhergehenden 
Anspruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Innenbodenflache (11) durch eine umlaufende 
Ringnut (22) begrenzt ist. 

16. Fluidspender nach zumindest einem der vorher- 
gehenden Anspruche 1 bis 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kappe (4) einen abstrdmseitigen 
Endbereich des Lagerungskorpers (6) axial um- 
greift 

17. Fluidspender nach zumindest einem der vorher- 
gehenden Anspruche 1 bis 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kappe (4) in unterschiedlichen 
Bereichen eine unterschiedliche Wandstarke be- 
sitzt. 

18. Fluidspender nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die axiale Dicke der Kappe (4) 
im Bereich der Innenbodenflache (11) geringer ist 
als eine radiale Wanddicke der Kappe (4). 

19. Fluidspender nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kappe (4), insbesondere ein- 
gesetzt in den Lagerungskorper (6), eine radiale, 
vorzugsweise den Lagerungskorper stirnseitig 
uberdeckende Wulst (20) aufweist. 

20. Fluidspender nach zumindest einem der An- 
spruche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Innenbodenflache (11) der Kappe (4) durch eine 
Ringschulter (15) begrenzt ist, die ihrerseits zu ei- 
ner inneren Umfangswandung der Kappe (4) eine 
Ringnut (16) begrenzt, welche eine Aufnahme fur 
den Lagerungskorper (6) bildet. 

21. Fluidspender nach zumindest einem der An- 
spruche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB im 
Umfangsrandbereich der stirnseitigen, auBeren 
Applikationsflache (5) der Kappe (4) zumindest ein 
Ringeinschnitt oder eine umlaufende Ringnut (21) 
vorgesehen ist. 

22. Fluidspender nach zumindest einem der An- 
spruche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kappe (4) im Umfangsrandbereich radial einen ma- 
anderformigen Fluidstrdmungsweg aufweist. 

23. Fluidspender nach zumindest einem der An- 
spruche 1 bis 22, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Applikations-Stirnflache (5) der Kappe (4) konvex 
oder konkav gekriimmt ist, insbesondere eine mul- 
denfdrmige Vertiefung aufweist, oder plan ausge- 
fuhrt ist. 

24. Fluidspender nach zumindest einem der An- 
spruche I bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kappe (4) einen im wesentlichen stirnseitigen Ein- 
satz in einen Aufnahmerohrkorper (24) des Appli- 
kationskopfes (2) bildet. 

25. Fluidspender nach Anspruch 24, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Aufnahmerohrkorper (24) in 
eine Umfangsnut (25) des Einsatzes etngesetzt ist. 

26. Fluidspender nach zumindest einem der vorher- 
gehenden Anspruche I bis 25, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Fluidvorratsbehalter (3) ein 
Schraubgewinde (28) zum Eingriff in einem Gegen- 
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gewinde (27) eines SchraubverschluBkorpers (26) 
zum VerschluQ des Spenders (1) aufweist. 

27. Fluidspender nach Anspruch 26, dadurch ge- 
kenn2eichnet, dafi der SchraubverschluBkorper 
(26) becherformig gestaltet und mit einem Ringvor- 5 
sprung (29) im inneren Bodenbereich zum Kontakt 
mit der Kappe (4) versehen ist. 

28. Fluidspender nach Anspruch 27, dadurch ge- 
kennzeichnet, daQ der SchraubverschluBkorper 
(26) mit in Umfangsrichtung beabstandeten Ein- 10 
griffsstiicken (30) versehen ist, die gelenkig in einer 
Innenumfangsflache des SchraubverschluBkorpers 
(26) zum Eingriff in eine, vorzugsweise durch die 
Einschurung (13) gebildete, Ausnehmung (31) zwi- 
schen dem Fluidvorratsbehalter (3) und dem Appli- 15 
kationskopf (2) gelagert sind 
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